[image: logo1]

SST- 15 KONSTRUKCJE STALOWE
1.    WSTĘP
1.1.	Przedmiot  Szczegółowej Specyfikacji Technicznej
	Przedmiotem niniejszej SST są wymagania dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. 
1.2.	Zakres stosowania SST
[bookmark: _GoBack]Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczące wykonania i odbioru Robót, które zostaną zrealizowane w ramach zadania – Budowa zaplecza szatniowo-sanitarnego na Stadionie Miejskim w  Rucianem-Nidzie - w zakresie wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
1.3     Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia następujących robót w zakresie konstrukcji stalowych. 
1.4.    Określenia podstawowe Ogólne wymagania dotyczące Robót
Określenia podane w niniejszej SST są zgodne z obowiązującymi Polskimi Normami oraz definicjami podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogólne”
1.5 Ogólne wymagania dotyczące Robót
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakość wykonania robót, bezpieczeństwo wszelkich czynności na terenie budowy, metody użyte przy budowie oraz za ich zgodność z dokumentacją projektową, ST i poleceniami Inżyniera. 
2.    MATERIAŁY
2.1.     Warunki ogólne stosowania materiałów
Według ST-00 ,, Wymagania ogólne’’. 
2.2      Wymagania szczegółowe dla materiałów 
Stal przeznaczona do wbudowania musi posiadać niezbędne atesty, certyfikaty i świadectwa zgodności, które dostawca powinien przedstawić przed wbudowaniem. Elementy złączne oraz wszelkie inne wbudowywane materiały musza posiadać dokumenty jakościowe i powinny odpowiadać parametrom określonym w projekcie. 
2.3      Składowanie materiałów 
Według ST-00 
Materiały przeznaczone do wbudowania muszą być zabezpieczone przed uszkodzeniem. Elementy wiotkie muszą zostać zabezpieczone przed odkształceniem. Części konstrukcji stalowej należy zabezpieczyć przed kontaktem z gruntem poprzez zastosowanie przekładek np. drewnianych. 
3.	SPRZĘT 
3.1.	Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 
1. Ogólne wymagania dotyczące Sprzętu podano w ST - 00 „Wymagania ogólne".
2. Wykonawca stosuje sprzęt i narzędzia budowlane zgodne z przyjętą technologią wykonania poszczególnych robót. Rodzaj sprzętu transportowego i podnośnikowego należy określić w Projekcie organizacji robót i uzgodnić z Inspektorem Nadzoru.
4.   TRANSPORT 
Ogólne wymagania dotyczące Transportu podano w ST-00 „Wymagania ogólne". 
5.	WYKONANIE ROBÓT
5.1.      Ogólne zasady wykonania Robót 
Ogólne wymagania dotyczące wykonania Robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne". 
5.2      Szczegółowe zasady wykonywania Robót
Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementów stalowych przed wbudowaniem powinny być sprawdzone pod względem: 
· gatunku stali, 
· asortymentu, 
· własności, 
· wymiarów i prostoliniowości. 
Elementy, których odchyłki wymiarowe pod względem prostoliniowości przekraczają dopuszczalne odchyłki wg PN-B-03200:1997, powinny podlegać prostowaniu. Elementy stalowe konstrukcji poddane prostowaniu lub gięciu nie powinny wykazywać pęknięć. Wystąpienie tego rodzaju uszkodzeń powoduje odrzucenie wykonanych elementów. Sprzęt używany do prostowania i gięcia elementów stalowych powinien być sprawdzony i zaakceptowany przez Inżyniera. 
Cięcie elementów i przygotowanie brzegów 
Cięcie elementów należy wykonywać piłą, nożycami lub termicznie, mechanicznie lub ręcznie. Ręczne cięcie termiczne należy stosować tylko w przypadkach, gdy praktycznie nie można zastosować cięcia zmechanizowanego. 
Powierzchnie cięcia oraz ich krawędzie powinny być czyste, bez znacznych nierówności (naderwań, gradu, zadziorów, żużla, nacieków i rozprysków metalu)
Nadmierne nierówności powierzchni cięcia oraz krawędzie wycięć wklęsłych powinny być zaokrąglone i w miarę potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien przekraczać 3%.
Brzegi (krawędzie) spawania należy przygotować zgodnie z normą PN-EN ISO 9692-2. Otwory pod śruby, sworznie można wykonywać przez wykrawanie i wiercenie.
Scalanie elementów
Przed przystąpieniem do scalania elementów stalowych Wykonawca przeprowadza odbiór elementów w zakresie usunięcia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegających i brzegów styków z zachowaniem wymagań wg, PN-EN ISO 9013:2002.
Części składowe złącza powinny być obrobione i złożone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z zachowaniem dopuszczalnych odchyłek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN ISO 9692-2
Przygotowanie technologii oraz realizacja procesów spawania i procesów pomocniczych powinny być zgodne z PN-EN 1011 i PN-EN 1011-2.
Osoby kierujące spawaniem i spawacze powinni posiadać odpowiednie uprawnienia.
Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakościowej i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200
Badania ostateczne spoin polegające na oględzinach i makroskopowych badaniach nieniszczących wg PN-75/M-69703 i PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999) prowadzi jednostka wskazana przez Inżyniera lub Inżynier osobiście.
Połączenia na łączniki mechaniczne należy wykonywać zgodnie z dokumentacją projektową i wymaganiami PN-B-06200.

Montaż elementów stalowych na budowie
WYMAGANIA OGÓLNE
Przed przystąpieniem do montażu elementów, Wykonawca powinien dokonać sprawdzenia powłok ochronnych (ewentualnie je uzupełnić) zapoznać się z protokółem odbioru elementów od Wytwórcy i potwierdzić to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.
PRACE PRZYGOTOWAWCZE I POMIAROWE
Przed przystąpieniem do montażu elementów na podporach należy wyznaczyć lub skontrolować:
· położenie osi elementów stalowych
· prawidłowość wykonania podpór
Po wykonaniu montażu należy skontrolować:
· położenie osi elementów stalowych
· niweletę punktów charakterystycznych,
WYKONANIE POŁĄCZEŃ SPAWANYCH
Połączenia spawane powinny być wykonane zgodnie dokumentacją projektową. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inżyniera.
W czasie spawania wilgotność względna powietrza nie może być większa niż 80%, a temperatura nie niższa niż +5oC. W czasie opadów atmosferycznych, mgły lub mżawki miejsce spawania i stanowiska spawaczy należy osłonić.
Powierzchnie łączonych elementów powinny być wolne od zgorzelin, rdzy, farby, tłuszczu i innych zanieczyszczeń na szerokości nie mniejszej niż 15 cm.
Spoiny powinny posiadać klasę zgodną z dokumentacją projektową i projektem spawania.
Spoiny czołowe powinny być podpawane lub wykonane taką technologią, aby grań była jednolita i gładka. Spoiny po wykonaniu powinny być obrobione mechanicznie.
Spoiny po wykonaniu podlegają badaniu, ocenie jakości i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200. 
Wykonawca robót montażowych zobowiązany jest gromadzić pełną dokumentację badań w postaci radiogramów oraz protokołów, i przekazać je Inżynierowi podczas odbioru końcowego konstrukcji.
WYKONANIE POŁĄCZEŃ NA ŁĄCZNIKI MECHANICZNE
Części łączone powinny być dociągnięte aż do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza się pozostawienie szczelin do 0,2 mm, jeżeli docisk części nie jest wymagany w projekcie.
Śruby powinny być dokręcane do ”pierwszego oporu”, sukcesywnie od środka każdego złącza wielośrubowego, ale nie powinny być przeciążane. Za „pierwszy opór” należy uważać dokręcenie „siłą jednej ręki” zwykłym kluczem (bez przedłużenia) lub punkt, przy którym klucz pneumatyczny zaczyna trzaskać. 
Śruba po dokręceniu nie powinna przesuwać się ani wyraźnie drgać przy ostukiwaniu młotkiem kontrolnym. 
TOLERANCJA WYKONANIA 
Tolerancje wykonania zgodnie z normą PN-B-06200. 
6.   KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 
6.1.	Ogólne zasady kontroli 
 Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości Robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne". 
6.2  Zakres prowadzonych badań 
Podczas realizacji budowy nie przewiduje się prowadzenia badań. 
7.	OBMIAR ROBÓT 
· Ogólne wymagania dotyczące obmiaru Robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne". 
· Jednostką obmiaru jest:  t
8.	ODBIÓR ROBÓT
8.1.	Ustalenia ogólne dotyczące odbioru robót
Ogólne wymagania dotyczące odbioru Robót podano w ST - 00 „Wymagania ogólne".
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